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ELURO DOOR

PRODUCENT DR ZWI

ORYGINALNA KOLORYSTYKA: ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA:

naturalnego drewna pochodzacego z
catego Swiata

produkcji ,,na wymiar” pod istniejgce otwory
scienne,
o niepowtarzalnym ustojeniu i barwach, z szerokg mozliwos$cig zmian modeli skrzydet,
lub produkcja wg projektu indywidualnego,
z najwiekszym na rynku wyborem for-
niréw naturalnych i modyfikowanych, drzwi bezprzylgowych o efekcie jednolitej
ptaszczyzny skrzydta i oscieznicy,

z indywidualnym wyborem forniru
z osobna na kazde zamdwienie (ta sama

partia drewna),

z najwyzszej jakosci zawiasami chowanymi
i zamkami magnetycznymi,

z mozliwoscig prezentacji probki drewna
lub jego wyboru wraz z klientem (z firmami
meblowymi),

o nietypowych wysokosciach do 2,75m
(lub wiecej), oraz niestandardowych
szerokosciach,

z opcjq indywidualnego barwienia
pod wskazany kolor podtogi, mebli, itp..

drzwi w kazdej koncepcji otwierania:
przesuwne, przesuwne w kasetach,o odwré-
conym domykaniu i wiele innych,
w petnej palecie koloréw NCS i RAL
lakieréw kryjacych, drzwi w niewidocznych oscieznicach
podtynkowych lub niewidoczne skrzydta w
zabudowach panelowych $cian (Scianach
fornirowanych),

w réznych stopniach potysku,

z efektem tréjwymiarowosci drewna
(szczotkowanie struktury drewna), drzwi z supraportami, naswietlami, catoszklone

z réznymi technikami wykonczen
i barwien: bielenie, patynowanie,
przecieranie, itp.

z mozliwoscig produkcji dodatkowych
elementdw takich jak: listwy przypodtogowe,
blaty, pdtki, fronty iinne,
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WYBARWIENIA:
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WYBARWIENIA ELIRO DOO0R

- indywidualne barwienie drewna, dopasowane do koloru podtég, schoddéw, mebli, itp.

- potezny wybér kolorystyki bejc ze standardowych palet, a takze mozliwo$¢ stosowania bejc
spoza naszej oferty, wspdlnie z firmami produkujgcymi inne elementy wykoriczeniowe,

-z mozliwoscig przygotowania préobek kolorystycznych, najczesciej w kilku réznych odcieniach, . ..

- prezentowane probki wykonywane na fornirze przeznaczonym do produkcji danego zamdwienia,
co finalnie pozwala uzyska¢ najwyzsze odwzorowanie drzwi wzgledem prezentowanej prébki,

- réznorodne efekty wizualne dzieki stosowaniu réznych technik wybarwien:
bielenie, przecieranie, patynowanie, zmiana transparentnosci bejcy, itp.

- bezposrednie barwienie drewna a nastepnie doskonate zabezpieczenie jego struktury
wielowarstwowymi powtokami chemoutwardzalnych lakieréw bezbarwnych,

- finalne warstwy lakieru bezbarwnego w réznych stopniach potysku:
potmat (standard), gteboki mat, lub wysoki potysk (high gloss),

LAKIERY KRYJACE .. . ..

- produkcja w petnej palecie kolorystycznej NCS i RAL,
dajgca potezne mozliwosci wyboru z gamy ponad 2,5 tysigca koloréw,

- mozliwos$é uzyskania efektu tréjwymiarowosci (3D)
poprzez stosowanie wstepnego szczotkowania struktury drewna,

- bogate mozliwosci zmiany ciepta i tonacji koloru biatego i czarnego,

- lakiery kryjace w réznych stopniach potysku:
p6tmat (standard), gteboki mat lub wysoki potysk (high gloss),

- z opcjg wykonania prébek kolorystycznych do prezentacji klientowi,

- w standardzie drzwi z efektem idealnie gtadkiej powierzchni,
lub tez opcjonalnie z widoczng strukturg drewna (3D - fornir szczotkowany),

DODATKOWE OZNACZENIA

- barwienie (bejcowanie) forniru,
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- pétmatowy stopien potysku,
- gteboki mat, - efekt 3D, fornir szczotkowany,

E] - wysoki potysk (high gloss),
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